Planta Cubierta
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UNIONES SOLDADAS EN ESTRUCTURA METALICA
| ] | NORMA:
CTE DB SE-A: Codigo técnico de la edificacion. Seguridad estructural - Acero. Apartado 8.6. Resistencia de los medios de unién. Uniones soldadas
‘ ‘ ‘ MATERIALES:
8 8 ‘ 8 g ‘ ‘ - Perfiles (Material base): $275.
S:' (:,: 2 (:.: - Material de aportacion (soldaduras): Las caracteristicas mecdnicas serdn en todos los casos superiores a las del material base. (4.4.1 CTE DB SE-A)
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T I ‘ T T ‘ ‘ DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:
1) Las siguientes prescripciones se aplican a uniones soldadas donde los espesores de las piezas a unir sean al menos de 4 mm.
2) Los cordones de las soldaduras en dngulo no podrdn tener un espesor de garganta inferior a 3 mm ni superior al menor espesor de las piezas a unir.
‘ ‘ ‘ 3) Los cordones de las soldaduras en édngulo cuyas longitudes sean menores de 40 mm o 6 veces el espesor de garganta, no serdn considerados resistentes.
4) En los detalles de soldaduras en dngulo se indica la longitud efectiva del corddn (longitud sobre la cual el corddn tiene su espesor de garganta completo).
‘ ‘ ‘ Para cumplirla, puede ser necesario prolongar el corddn rodeando las esquinas, con el mismo espesor de garganta y longitud 2 veces dicho espesor.
La longitud efectiva de un corddn de soldadura deberd ser mayor o igual que 4 veces el espesor de garganta.
5) Las soldaduras en dngulo entre dos piezas que forman un dngulo B, deberdn estar comprendidos entre 60 grados y 120 grados. En caso contrario:
8 ‘ % ‘ o ‘ - Si B> 120 grados: No se consideran que transmiten esfuerzos
© HEB-120 HEB-120 HEB-120 © T < -Si B <60 grados : Se considerard como soldadura a tope con penetraciéon parcial.
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N % a) Cordones de soldadura a tope con penetracion total: » - »
< < C}l En este caso, no es necesaria hinguna comprobacion. Unionen T Union en solape
© ‘ © <( ‘ ‘ La resistencia de la unidn serd igual a la mds débil de las piezas unidas.
% b) Cordones de soldadura a tope con penetracién parcial y con preparaciéon de bordes:
Se comprueban como soldaduras en dngulo considerando un espesor de garganta igual al canto nominal de la preparacién menos 2 mm
‘ ‘ ‘ (articulo 8.6.3.3b del CTE DB SE-A).
c) Cordones de soldadura en dngulo:
‘ ‘ ‘ Se considera la comprobacion de tensiones en cada corddn de soldadura segun el articulo 8.6.2.3 CTE DB SE -A.
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8 &5 ‘ é =5 ~ ‘ ‘ REFERENCIAS Y SIMBOLOGIA
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* o [mm]: Espesor de garganta del corddn de soldadura en dngulo, que serd la altura mayor, medida ‘
perpendicularmente a la cara exterior, entre todos los tridngulos que se pueden inscribir entre las superficies : //
‘ ‘ ‘ de las piezas que hayan alcanzado la fusion y la superficie exterior de las soldaduras. 8.6.2.a CTE DB SE - A %@(7"#"7;0{% %7—79(74774@«7@?#
L[mm]: longitud efectiva del corddn de soldadura
‘ ‘ ‘ METODO DE REPRESENTACION
Referencias:
‘ ‘ ‘ 1: linea de flecha -
2a: linea de referencia (linea continua) o V L
2b: linea de identificacion (linea a trazos)
T ‘ 1 ‘ ‘ 3: simbolo de soldeo El corddn de soldadura El corddn de soldadura
4: indicaciones complementarias que se detalla se encuentra  que se detalla se encuentra en
,2 E U U: Unién del ladode la flecha el lado opuesto al de la flecha.
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Designacion llustracion Simbolo Representacion Descripcién
Soldad Sngul ‘ B PREIAN
s 4.34 ¢ 4.26 4.34 s eldadura en anguio / ****** Soldadura realizada en todo el perimetro de la pieza
. 12.94 . . 12.94 . ; , —
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LO‘I‘erOl 2 soldad ; biseldoble | >V e Soldadura realizada en el lugar del montaje
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= 2 = 2 2 CUADRO DE CARACTERISTICAS DEL ACERO
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PERFILES LAMINADOS ‘ $275 JR f, =275N/mm?  f, =265N/mm?
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‘ ‘ ‘ :Jr: HEB-120 :Jr: HEB-120 :Jr: HEB-120 :Jr: HEB-120 :Jr: PERFILES CONFORMADOS $235  J2H  f, =235N/mm
CHAPA ‘ $275 JR f, =275N/mm?2  f, =265N/mm?
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ TIRANTES 5.6 - f,. =275N/mm?
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ PERNOS DE ANCLAJE ‘ 4.6 - f, =275N/mm?
TORNILLERIA 8.8 - f, =275N/mm?
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‘ ‘ ‘ T ‘ T ‘ T ‘ T ‘ T ‘ Fase Tipo Norma Palicula
GRANALLADO SISSA2.5 SSPC-SP10-63
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ IMPRIMACION EPOXI POLIAMIDA SSPC-SP10-22  >46010 mmr3
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ CAPA INTERMEDIA CLOROCAUCHO SSPC-SP10-18  >100 10 mm
CAPA ACABADO  ALCIDICA CLOROCAUCHO  INTA-164703 >4510mm )
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= ,C_> HEB-120 HEB-120 HEB-120 HEB-120 * PINTURA INTUMESCENTE DE PROTECCION CONTRA EL FUEGO EN ESTRUCTURAS
s o o o o o METALICAS VISTAS HASTA ALCANZAR LA EF INDICADA EN MEMORIA.
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‘ ‘ ‘ = ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ NOTAS:
* EL ESPESOR DE GARGANTA DE LAS UNIONES SOLDADAS EN ANGULO SIN
ESPECIFICAR EN PLANOS, TENDRAN:
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9 S S S\ S\ 70% DEL MENOR ESPESOR DE LAS PIEZAS A SOLDAR
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~ 4rmm. COMO MINIMO FIES D NN o
<
| | | | | | | | f )
‘ ‘ ‘ a=0,7XE min a=0,4XE min
| | | | | | | | NOTA: LAS MEDIDAS SE COMPROBARAN EN OBRA.
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‘ ‘ ‘ o | | | | | Correas en cubiertas
! = == = == = Tipo de Acero: S235
Tipo de perfil: CF-120x2.0
Separaciéon: 1.50 m.
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Revision: Fecha: Realizado: Supervisado: Aprobado: Revision: Fecha: Realizado: Supervisado: Aprobado:
. , , , . . . . I3 . . . 0.
Autor: José Maria Tomas Llavador Remedios Vicens Salort Carlos Garcia Torres Fecha: Titulo de proyecto: Escala: Plano: Plano n®:
T s Ll d . SEPTIEMBRE 2023| PROYECTO MODIFICADO DE AMPLIACION Y ADECUACION
AYUNTAMIENTO O0IMmMasL1avadOor ARQUITECTOS+INGENIEROS sannaljarquitectura Cod DEL C.E.I.P. MANUEL DE TORRES 1/50 PORTICOS GIMNASIO EGB-10
. odigo: o
DE AI mora d | Arquitecto Arquitecto Arquitecto CALLE MAYOR, N° 88
ALMORADI Col. N°;: 2.732 Col. N°: 4.584 Col. N°: 13.975 950 03160 ALMORAD', ALICANTE




		2023-10-16T13:14:35+0200
	TOMAS LLAVADOR JOSE MARIA - 22659417R


		2023-10-16T13:16:30+0200
	VICENS SALORT MARIA DE LOS REMEDIOS - 74084919X


		2023-10-16T13:18:43+0200
	CARLOS GARCIA TORRES - NIF:29200425Q




